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Kompaktni zdroj pro MIG/ MAG svarovani

Genesis 3000 PCM je spolehlivy svarovaci zdroj
se $pickovou technologii a s velmi jednoduchym
ovladanim. Umoznuje vechny typy svareni:

MIG/ MAG (GMAW), TIG DC-LIFT (GTAW) a obalenou
elektrodou (MMA- SMAW).

MIG svafeni je mozné v obou médech : standardnim
i pulsnim se synergickou kontrolou operacnich
parametrd. Civka a jednotka posuvu dratu je
umisténa uvnitf zafizeni, coz ¢ini systém skladnym a
snadno pfenosnym.

Genesis 3000 PMC to niezawodne spawalnicze
zrédto pradu, wyposazone w najnowocze$niejsze
rozwigzaniatechniczne.Urzadzeniejestbardzo proste
w obstudze i umozliwia spawanie metodami MIG/
MAG, MMA i TIG DC (z zajarzeniem kontaktowym).
W przypadku metody MIG mozliwe jest spawanie
pradem zwyktym lub pradem pulsujgcym z

synergiczng regulacja parametréw pracy. Szpula
drutu znajduje sie wewnatrz obudowy, dzieki czemu
zrodto pradu jest kompaktowe i fatwe w transporcie.
Wystarczy sprobowac, by uwierzyc.

Kompaktowe 7rédto pradu do spawania MIG/MAG

KOMNAKTHbIN UCTOYHIK NUTaHUA ANA
nonyasTomartinueckoit capkit MIG/MAG

Annapat Genesis 3000 PMC aBnsetca npocTbim B
3KCnyaTaLyv v HaAeXHbIM CBaPOUYHbIM UICTOYHUKOM,
NOCTPOEHHbIM MO HOBelwWwen TexHonornn. Ha Hem
BO3MOXHa MofyaBTOMaTMyeckaa ceapka MIG/
MAG, aproHopyroBas cBapka Ha MOCTOAHHOM
Toke TIG DC-LIFT (3akuraHue pyrv OTPbIBOM
3NeKTPoAa) U pyyHan fyrosas ceapka MMA. Capka
MIG poctynHa B CTaHAApPTHOM U  WUMMYAbCHOM
pexvmax C  CAHepreTMyeckum  ynpasieHMeM
pabouvmy napameTpamu. KaTylika ¢ npoBonoKomn
pacnonaraeTcA BHYTPM CBapOYHOro annapata,
[enas ero KOMMNaKTHbIM 1 Nerkim B nepemeLLeHnn.
MonpobyiiTe annapat B CBapke, 1 Bbl MoBepuTe B
Hero.
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easy 1o use

Nova Genesis 3000 PMC obsahuje novy iPanel ze série
fidicich panell Selco, ktery nabizi Siroky a jasny 4,7“displej s
jednoduchym uzivatelskym rozhranim, které je unikatni u tohoto
druhu zafizeni.

Pouzitim nového fidiciho panelu vybaveného praktickymi
funkénimi  kldvesami a oto¢nym knoflikem enkoderu, je
mozné nastavit vSechny svafovaci parametry. Déle na zékladé
specifickych pozadavku a zkusenosti je mozné zménit uzivatelsky
zobrazované a nastavitelné funkce a ovladaci uroven panelu na
standardni displej (XE) na pokrocily (XA) a na profesionalni (XP).

Urzadzenie Genesis 3000 PMC wyposazono w nowga serie
paneli sterujacych Selco iPanel, wyrézniajacych sie duzym i
czytelnym wyswietlaczem o przekatnej 4,7 cala, ktory zapewnia
bezprecedensowa tatwosc obstugi.

Za pomoca wygodnych przyciskéw i pokretta nowego panelu
sterujgcego mozna nastawiac wszystkie parametry spawania. W
zaleznosci od wymagan i umiejetnosci spawacza, standardowy
panel XE mozna wymieni¢ na panel zaawansowany (XA)
lub profesjonalny (XP), by uzyska¢ dostep do bardziej
zaawansowanych i ztozonych parametréw spawania.

HoBbiln reHepaTop Genesis 3000 PMC ocHalleH HOBOW NaHesnbio
ynpasneHnsa komnaumm Selco cepun iPanel ¢ Wwnpokum n yeTkm
nosib3oBaTenbCckuM ancnneem 4.7” - B 0CO6EHHOCTV MPOCTbIM
NoJsIb30BaTENbCKUM  UHTEP(ENCOM, YHUKaNIbHBIM AN CBOEN
061acTV MPUMEHEHNA.

Wcnonb3ya HOBYlO naHenb  ynpaBfieHWs,  OCHaLLeHHY
YAOOHBIMY 1 GYHKLMOHANBHBIMA KHOMKaMU U PErynaTopoM,
MOXHO HacTPOUTb BCe CBapOYHble MapameTpbl. Takxe, Ncxoas
13 cneumduuecknx TpeboBaHU 1 OMbiTa, MOXHO NepenTn oT
CTaHAapTHOro ypoBHA HacTponkn (XE) K npoasuHyTomy (XA) n
npodeccuoHanbHOMY A8 CNeLranbHbIX U CIIOXKHbIX HACTPOEK.

Pro kazdé pracovni vyuziti je mozné z panelu vyvolat vice nez 80
prednastavenych synergickych svarecich programt. V okamziku, kdy
jsou nastaveny hodnoty typu a priiméru dratu véetné pouzitého plynu je
fidici systém zdroje s pouzitim synergickych kfivek pripraven automaticky
fidit vdechny svareci parametry tak, aby zarucil vysoky vykon MIG/ MAG
svafovani a zaroven kvalitu procesu. Panel nabizi displej zobrazujici
fadu uzitecnych detailnich udaji (tloustku svarfovaného kusu, rozmér
koutového svaru..) pro optimalizaci svareciho procesu.

Panel umozliwia wybor jednego z ponad 80 fabrycznych
programéw spawania synergicznego, co pozwala dobrac
program do praktycznie dowolnego zastosowania.

Programy sa zdefiniowane jako krzywe spawania synergicznego.
Po wybraniu przez uzytkownika typu i $rednicy drutu oraz
rodzaju gazu, ukfad sterujacy Zzrédta pradu automatycznie
reguluje wszystkie parametry spawania w celu jednoczesnego
zapewnienia wydajnosci i wysokiej jakosci spawania MIG/MAG.

Mpy MoBbIX YCNIOBMAX CBApKM MOXHO Bbi3BaTb C MaHenu Gonee 80
npefyCTaHOBMEHHbIX CUHEPreTUYECKNX CBAPOUHbIX MPOrpamm.

Mpn NCNONb30BaHMN ITUX CUHEPreTUYECKX KpUBbIX, Mocie Bbibopa
nonb3oBatesieM  MaTepuana W [uameTpa MpPOBOMOKW U BUAA
CMOfIb3yEMOrO rasa, CiCTema ynpaBieHns reHepaTopa aBToOMaTU4EeCKy
perynupyetr Bce MapameTpbl CBapKnW TakuM 06pasoM, uTobbl
rapaHTMPOBaTb BbICOKYIO MPOMU3BOAUTENBHOCTL MOMYaBTOMATUYECKOI
CBapKM B Cpefie VHEPTHBIX/aKTUBHbIX Fa30B Mpy COXPaHEHWN KayecTBa
npouecca. MaHenb NpeparaeT Takke AeTanu3npoBaHHoe 0TobpaxeHie
cepun AaHHbIX (TOMMHA CBAPMBAEMOII A€Tanu, pa3mepsbl CBAPHOTO
BasMKa, 1 T.M...) ONIE3HOE ANA ONTYMM3aLMU CBAPOYHOIO NpoLiecca.

iPanel

Kldvesy funkei Podsvétleny displej Knoflik fizeni LED displej
Przyciski funkcyjne Podéwietlany wyswietlacz Pokretto requlacyjne Wyswietlacz LED

(DyHKLUVOHaNbHble KHOMKYA [lucnneii ¢ 3aaHeii noaceeTKoil PyKoATKa ynpasnexua (BeToRvoHbIT AuCnedt
KpaHa
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v . . . Spawanie MIG/MAG w kazdej sytuadji
MIG/ MAG svdreni pro JakOUkO“V situadi nonyaBromariyeckan ceapka 8 cpeae MIG/MAG B nioboii cm))llaumm
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pokrocila reseni

Posuv dratu umistény uvnitf zdroje pouzivd 4 kladkovou
mechaniku. Jednotka posuvu dratu je digitalné fizena systémem
DDWC, ktery kontroluje a nastavuje rychlost podavéni dratu v
redlném case. Za ucelem optimalizace svafovaciho procesu je
pouzit opticky snimac otacek.

Podajnik drutu jestzintegrowany ze zrédtem pradu i wykorzystuje
czterorolkowy mechanizm podajacy. Prace podajnika kontroluje
cyfrowy uktad sterowania zrédtem pradu, ktéry na biezaco
monitoruje predko$¢ podawania drutu za pomoca czujnika
optycznego i koryguje ja stosownie do wymagan procesu
spawania.

B annapaT BCTpoeH 6G1MOK Mopayn CBapOYHON MPOBOJSIOKU C
yeTblpex pPOSIMKOBbIM MexaHU3MOM nopaun. bnok nopaun
npoBonoKM ynpasndaetca cuctemon DDWC, KoTopasa nposepseT
1 N3MEHAET CKOPOCTb NOJauM MPOBOJOKM B peasibHOM BPeMeHU
C MOMOLUbI OMTUYECKOro faTumKka ucxoaa u3 TpeboBaHWi
CBapOYHOro npovecca.

Nova jednotka vodniho chlazeni WU3000 je osazena vykonnym
a tichym rota¢nim cerpadlem. Vykon je fizeny v zavislosti na
redlné potfebé chlazeni horéku.

Soucasti jednotky je méri¢ pritoku chladici kapaliny se
zobrazenim jeji teploty na LED displeji, ktery je umistén na
¢elnim panelu.

Nowy uktad chtodzenia WU3000 wyposazono w bardzo
wydajna i cichg pompe rotacyjng. Praca pompy steruje zrédto
pradu, stosownie do rzeczywistych potrzeb chtodzenia uchwytu
spawalniczego.

Uktad chtodzenia wyposazony jest w przeptywomierz oraz
wyswietlacz LED, pokazujacy temperature ptynu chtodzacego.

HoBbin  6nok oxnaxaeHuss WU 3000 ocCHaleH MOLIHbIM
POTALMOHHbIM HAaCOCOM C HU3KMM YpOBHeM Lyma. [lpamoe
ynpaeneHne npou3BOAUTENIbBHOCTbIO  aKTUBMU3MPYET  HAacoc
COpa3MepHO  peanbHblM  MOTPEOHOCTAM K OXNaKAEeHUo
ropenku.

Bnok Takxe BKOYaeT yCTPONCTBO ynpasieHUa LUpKynAaLnen
oxnaxzarLen XnaKkoctn (perynatop notoka) U CBeToANOAHbIN
OVCnnen,  MOKasblBalWUA  TemnepaTypy  OxnakpatloLlewn
KNAKOCTL.

selco can-bus komunikace

integrovany podavac drdtu

Zaawansowane rozwigzania
NepefoBble PeLeHNs

zintegrowany podajnik drutu
BCTPOEHHbIIA 670K N0Aau NPOBOAOKH

4kladkovy posuv
Podajnik czterorolkowy
YeTblpex ponuKoBblii MexaHu3m nogaun

drzdk ldhve

Uchwyt na butle z gazem
Jlepxatens 6annoxa
. / / Ukfad chtodzenia WU 3000
LED displej
konektor vystupu chladici kapaliny Wyswietlacz LED .
Ztacze wylotowe plynu chiodzacego CBeronvoHbiit ucnnedt

—_—
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A tlaitko test chladicf jednotky

| konektor vstupu chladici kapaliny };’ Przycisk testu ukfadu chodzenia

Hacze wlotowe ptynu chtodzacego / Ktonka npoepkw 610k oxnaxaeHua

Pasbem And nogaum oxnaxaaioLLeit _ .
KNAKOCTH

Pasbem 14 0TBOAA OXMAXAAIOLLET UAKOCTH

.'
| |

Komunikacja przez magistrale CAN Selco
00MeH AaHHbIMI N0 WitHe Selco can bus

Genesis 3000 je mozno pfipojit do sité ethernet Po dotaczeniu do zrodta pradu dodatkowego modutu O6beanHAs  reHepatop C  VHTepdericHbIMA
pres Selco rozhrani Rl interface a prostiednictvim interfejsu Selco RI, urzadzenie Genesis 3000 mozna mogynamu  Selco Rl BO3MOXHO MOAKMIOUNTD

sitového software Selco Weld@net® provadét
rozsitené fizeni a monitoring svarovaciho zdroje.
Systém je plné imunni proti ruseni a pfitomnosti
elektromagnetického pole a je schopen bezpec¢né
prenaset data vysokou rychlosti (500kbs). Poskytuje
téZ moznost uzivatelskych zmén a diagnostickych
funkci.

podiaczy¢ przez sie¢ Ethernet do oprogramowania
SELCO Weld@Net®, ktére umozliwia zarzadzanie
urzadzeniami spawalniczymi z poziomu komputera
PC. Caly system zaprojektowano z myslg o odpornosci
na zakitécenia elektromagnetyczne, co zapewnia
bezpieczne i szybkie (500 Kb/s) przesytanie danych
z urzadzenia oraz umozliwia sprawna aktualizacje
i personalizacje urzadzenia oraz diagnozowanie
ewentualnych problemoéw.

annapat GENESIS 3000 yepes cuctemy Ethernet k
nporpammve SELCO Weld@Net®, Takum obpazom
obecneymB paclUMpPeHHOe ynpaBsieHne C MOMOLLbIO
MK cBapouyHbIx annapaTos.

CnctemMa TaKkKe CMPOeKTUMpPOBaHa MONIHOCTbIO
HeUyyBCTBUTENIbHOM K  HaBOAKaM, Bbl3BaHHbIM
NPUCYTCTBUEM 3N1EKTPOMArH/UTHbIX MONEN, AnA TOro,
YTO6bI NepesaBaTb AaHHble 6€30MaCHO U C BbICOKOW
ckopocTbio (500 KO6WT) M BbINOAHATL GYHKLMM NO
O0OHOBNEHNIO/NEPCOHANM3aUMN U [UarHOCTUKe
annapara.



dalsi plus

prislusenstvi

Pfipojenim  volitelného  pfislusenstvi
vykonnost a moznosti Genesis 3000.
Systém umoznuje pripojit celou fadu dalkovych
ovladacd pro regulaci a fizeni ze vzdaleného
umisténi.

zvysime

Do systemu Genesis 3000 mozna dotgczac akcesoria
zwigkszajace jego mozliwosci i wydajnos¢ pracy, w
tym pelng game ukfadéw zdalnego sterowania,
umozliwiajgcych nastawianie parametréw zrodta
pradu bezposrednio ze stanowiska pracy.

dodatkowe zalety
Lpyrie nochl

akcesoria
BCrOMOraTe/IbHble YCTPOiACTBa

Cuctema GENESIS 3000 moxeT o006begnHATbCA
CO  BCMOMOraTefibHbIMM  YCTPOWCTBaMU  Afis
[arnbHENWEeroyBennyeHris eenponsBoanNTeNIbHOCTY
n  3bPeKTUBHOCTM, BK/OYAas BecCb [AWanasoH
JOCTYMHbIX NY/bTOB AWCTAHLMOHHOIO YNpaBnieHns

ONA yAaneHHOoro ynpasieHna reHepaTtopom.

wydajnos¢
[pon3BOANTENbHOCTD

provedeni

smart start double pulse wire ready

L

Pokrokova funkce fizeného startu vzdy zarucuje
spolehlivy start s omezenym rozstfikem.

Nowatorska funkcja startu, gwarantujgca sprawne
zajarzenie i minimum odpryskow.

3TO MHHOBALMOHHOE «YMHOEe» YrNpaBieHne Hauyanom
CBapKM BCeraa rapaHTMpyeT HafexHble CTapTbl U
MUHVManbHOe pa3bpbi3ruBaHue.

Umoznuje kvalitnéjsi svarovani slabych dilt a jemnéjsi
vzhled svarové linie.

Wygodniejsze spawanie cienkich materiatéw i lepsza
estetyka spoiny.

Mo3BonAeT nyule cBapvBaTb TOHKME fJeTanv 1
nosnyyaTtb BM3yanbHO 6osee KpacuBbIi B CBAPHOrOO
LwBa (GUHULLHBIN LWOB).

Uzitim této specialni funkce programoveé fizeného dohoreni
dratu se drt se nikdy nepfilepi a je perfektné pripraven pro
dalsi zapaleni.

Dzieki tej funkcji drut jest zawsze upalany w sposob
kontrolowany, co zapobiega jego przywieraniu i
zapewnia gotowo$¢ do nastepnego zajarzenia tuku.

Mpy MCNonb3oBaHWM 3TON  CreLManbHON  GYHKLMUM
[OCTUraeTcsl KOHTPONMpYeMoe NPorpaMMHbIM 06pa3om
pacnnasneHne MPOBOMOKM  (MPOBOMIOKA  HUKOrAA

He 3anunaet) M ONTUManbHaa ee nofrotoska AnAa
nocnenyLwero 3aXxnraHna gyru.

zastosowania
0bnacTn npumeHeHma

Aplikace

Genesis 3000 PMC je v3estranny zdroj schopny splnit pozadavky
na vysokou kvalitu spojenou s vysokou produktivitou pfi lehké
konstrukéni vyrobé a je soucasné vhodny i pro svarovani hliniku
a nerez oceli.

Genesis 3000 PMC to wyjatkowo wszechstronne zrédto pradu,
umozliwiajace sprostanie wszelkim zadaniom spawalniczym,
ktére wymagaja zarazem wysokiej jakosci i wydajnosci, jak
na przyktad lekkie prace produkcyjne. Urzadzenie nadaje sie
szczegdlnie dobrze do spawania aluminium i stali nierdzewne;j.

AnnapaTtGenesis3000PMCaBnaeTcanpenenbHOYHUBEPCaNbHbIM
CBapOYHbIM WCTOYHUKOM, CMOCOBGHbIM YAOBNETBOPUTL BCE
CBapouYHble 3ajauyn, B KOTOPbIX TpebyeTcs BbICOKOE KauecTBO
npu  BbICOKOW NPOU3BOAUTENBHOCTU. [prMepom  MOXeT
CIYXUTb CBapka JIerknX MeTaslNIOKOHCTPYKLUIA 13 antoMUHUA 1
Hep»KaBelowyx CTanel, Afis KOTOpPOoI anmnapaTt B 0COBEHHOCTU
npUCNoco6eH.
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mig/mag
D>  3xa00v  3x230v

==  16A 25A

P 10,9kVA 11,48kVA
10,2kw 10,93kW

40% 300A  30% 300A
0,

X °/° 60% 270A  60% 260A

(40°C) 100% 240A 100% 230A

I2

genesis 3000 pme

tig mma
3x400V 3x230V 3x400V 3x230V
16A 25A 16A 25A
9,1kVA 9,2kVA 10,9kVA 11,48kVA
8,56kW 8,8kW 10,2kW 10,93kwW

40% 320A 30% 320A 50% 280A 40% 280A
60% 300A 60% 290A 60% 260A 60% 240A
100% 270A 100% 260A 100% 220A 100% 180A

3-300A

23S

32kg

360Vdc

5,51

mm

Ixwxh

705x305x250mm

7 divodu neustdlého vyzkumu a vyvoje mohou byt nékterd technickéd data zménéna. - Ze wzgledu na ciagte prace badawcze
i rozwojowe, podane informacje moga ulegaC zmianie. - Hempekpawaiwuecs pa3paboTku Hawero oTAena UCcnegoBaHna
PA3BUTUA NOAPA3YMEBAIT, YTO NPEACTABIEHHbIE 1aHHbIE MOTYT BbiTb H3IMEHEHDI.

EN60974-1
EN60974-2
EN60974-3
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