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Funkce synergie!
Zrozumienie synergii!
CuHepreTnyeckum uHtenneKT!
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Invertorové generatory typu PME ztélesnuji pojeti synergie , kde
konstrukce a design, moderni a spolehlivé komponenty, syner-
gické programy a veskeré know-how firmy Selco jsou zarukou
rekordniho svafovani, a to jak pfi svafovani elektrodou (MMA) tak
svarovacimi postupy TIG DC-Lift, MIG/MAG, pulsni MIG, syner-
gické MIG i pfi draZzkovani.

Jednd se o vysoce Ucelové svafovaci zdroje vyznacujici se stalym
vykonem a mimoradnou dynamickou reakci, kde zapaleni oblouku
je vzdy klidné, presné s bez pripadného rozstriku .

S témito generatory se svarovani stava opravdovou radosti.
Podobné jako vSechny generatory znacky Selco, jsou i tyto navrzeny
a odzkouseny k provozu pri teploté okoli 40° C.

Inwertorowe zrédta pradu z serii PME wyrazaja najpetniejsze
zrozumienie proceséw  synergicznych, taczac przemyslana
konstrukcje, nowoczesne i niezawodne podzespoty, programy
synergiczne i wieloletnie doswiadczenie Selco, by zapewnié
doskonate parametry spawania: elektroda otulona (MMA), TIG
DC z zajarzeniem kontaktowym, MIG/MAG, MIG pradem
pulsujacym i MIG programami synergicznymi, jak réwniez
ztobienia elektropowietrznego. Sa to potezne zrddta pradu
o statych parametrach pracy i niezwykle precyzyjnej reakcji
dynamicznej, zapewniajacej stabilne, precyzyjne i pozbawione
odpryskow zajarzenie tuku za kazdym razem.

Spawanie tymi zrédtami pradu to sama przyjemnosc.

Podobnie jak wszystkie Zrodta pradu Selco, urzadzenia zostaty
zaprojektowane i przetestowane dla pracy w temperaturze 40°C.

MHBepTOpHble BbiNpaMuTenn cepun PME npepactaBnaloT camyto
nepesoByl0 TEXHONIOTUIO YNpaBNeHUs napaMeTpaMu - CUHepre-
TUYECKUI UHTENNeKT. [ln3aiiH annapaTos, CaMble COBPEMEHHbIe
M HapeXHble KOMMNOHEHTbl, CUHepreTuyeckmne NpPorpaMmmbl v
Hoy-xay Selco obecneumBaloT camble NMPeBOCXOAHbIE pe3ysibTa-
Tbl CBApKW. Annapartbl NOAXOAAT AJiA BbINMOJHEHUA CNefyloLmnx
CBAPOYHbIX MPOLLECCOB: PYYHOW AYrOBON CBAPKU LUTYYHbIM 3/1eK-
TpoaoM (MMA), aproHoAyroBol CBAapKuW Ha MOCTOAHHOM TOKe C
BO3byXAeHneM Ayru nogHsTuem anektpoga (TIG DC-Lift), no-
nyasTomaTuyeckon ceapku (MIG/MAG), nonyaBTOMaTuMYeckomn
CBapKM Ha nmnynbcHoM Toke (Pulsed MIG), nonyaBTomaTnyeckom
CBAPKM NPU CMHEPreTUYeCKOM pexume yrpasjieHns napamerpa-
Mu (Synergic MIG) 1 BO34YLIHO-AYrOBOW MOBEPXHOCTHOW Pe3KM
(Arc-Air). 9To MolLHble BbINpAMUTENU, obecneumBarwowme becne-
peboiiHyo paboTy, NpekpacHble AUHAMUYECKME XapaKTePUCTUKN
CBAPKW, NMPEBOCXOAHYI0 CTabUAbHOCTb AYrU W TOYHOCTb CBAPKU
6e3 pa3bpbizrmBaHns meTanna.

C 3TuMuM annapaTamu CBapka CTAaHOBWUTCA HACTOALLMUM YA0BO/bC—
TBMeM. Kak v Bce annapatbl Selco, BbINPAMUTENN AAHHON cepuu
pa3paboTaHbl ¥ NPOLIM TEeCTUPOBAHME AN UCMOb30BAHUS
npu Temnepartype 40° C.
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O puise |




Signalizace poruchy.
Lampka ostrzegawcza awarii.

CBETOANOAHBIN NHAMKATOP
CUrHANU3aUMM HEMCNPABHOCTH.
L

Kontrolka napajeni.
Lampka kontrolna zasilania.
CBETOAMOAHDI MHANKATOP 3EKTPONUTAHWA.

Kontrolka svarovaciho
proudu.

Lampka kontrolna pradu
spawania.

CBEeTOANOAHbIV MHANKATO
MOLLHOCTH.

Volba metody MMA,
TIG DC, MIG

Wybor metody
spawania: MMA, TIG
DC, MIG

KHonka Bbibopa
MMA, TIG DC, MIG

Volba:
- proud
- napéti

Przycisk wyboru:
- natezenie
- napiecie

KHonka Bbibopa:
-ToK
-HanpaxeHue

Diky fizeni vykonového modulu v rezimu

“Soft-switching” spolu s vyuZzitim nejnovéj-

Sich a tim i nejspolehlivéjsich komponentu

se technologie Resonanénich Invertoru

(microprocesor, IGBT), stava zarukou:

e minimalizace vyzarovani elektromagne-
tického ruseni;

e nejnizsiho ztratového vykonu na primar-
nich modulech vedouci k naristu celko-
vého vykonu a spolehlivosti zdroje ;

o celkové velmi vysoké ucinnosti gene-

ratoru, coz se promita v nizsi spotiebé
elektrické energie;

o vysoké spinaci frekvence s rychlou dyna-
mickou odezvou v pribéhu svafovaciho

procesu.
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Technologiainwertoréow rezonansowych

(sterowanie mikroprocesorem, IGBT) faczy

w sobie inteligentne sterowanie modutami

mocy, tryb ,miekkiego” przetaczania oraz

najnowsze i najbardziej niezawodne kom-
ponenty, zapewniajac tym samym:

e minimum emisji zaktécen elektromagne-
tycznych;

« wyjatkowo niskie rozpraszanie mocy w
modutach pierwotnych, przektadajace sie
na zwiekszenie ogdlnej wydajnosci i nie-
zawodnosci zrodta pradu;

o bardzo wysoka og6lna wydajnos¢ zrodta
pradu, przektadajaca sie na nizszy pobor
energii elektrycznej;

przetaczania,

e wysoka  czestotliwosé

zapewniajaca  btyskawiczna  reakcje

dynamiczna podczas spawania.

Inverter technology

PRIMARY INVERTER

;.e:
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Tlagitko voli¢e parametr{i svafovéni.
Wybér parametréw spawania.
KHonka Bbi60a naamMToB CBaKM.

Otocny knoflik parametrického nastaveni.
Pokretto regulacji parametrow.
Pyuka erynuoBku naameTos.

Volba: MIG 2 - takt MIG
4 - takt,

Spawanie: MIG 2-
taktowe, MIG 4-taktowe,
Wypetnienie krateru

Pyuka perynupoBku
napameTpos ceapku MIG 2
TakTa (kopoTkue wabl), MIG
4 TaKTa (ANNHHbBIE WBbI),

[LBYXYPOBHEBbIN

Nastaveni svafovaciho
napéti

Regulacja napiecia pradu
spawania

HacTpoiika cBapoyHoro
HanpsxeHus

Tlacitko volice parametrii
svafovani.

Wybor parametrow
spawania.

KHorka Bbi60a naamToB
CBaKMK.

Bnaropaps ynpaeneHuto MoAyneM NuTaHus,

pexumy “Soft-switching” n ncnonb3osaxuio

HOBBIX CaMbIX HAAEXHbIX KOMMOHEHTOB,

TexHonorus Resonat Inverter (Mukpo-

npoueccop, moaynb uHeeptopa IGBT)

obecneyunBaer:

* COKpaLLeHUe pacnpoCcTpaHeHns 3NeKTPO-
MarHuTHBIX MOMeX;

e COKpalleHUe paccesHWe MOLWLHOCTM Ha
NPUMapPHbLIX MOAYNAX, YTO MOBLILIAET KNA,
BbLINPAMUTENS U HAAEXKHOCTb €ro paboTsl;

o NpeKpacHyt paboTy BbINPAMUTENS U CO-
KpalleHme KonuyecTBa noTpebnsemont
3Hepruu;

© BbICOKYID 4aCTOTy MepekloyeHns, uTo
obecrneumBaeT BbICOKYI AWHAMUYHOCTb

BO Bpems npouecca CcBapku.
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FunKce

Funkcje . dyHkunm

Anti-Sticking

t

Pre-Flow
Post-Flow

Lift-Start

=

ZADNE JINE ZARIZENI TETO KATEGORIE NENi TAKTO VYBAVENO.

NIE MA BARDZIE) KOMPLETNEGO SYSTEMU SPAWALNICZEGO.
HE CYLLECTBYET BOJIEE KOMIMJIEKTHOTO CBAPOYHOTO YCTPOMCTBA.

MIG/MAG SINERGIC MMA

Wire diameter 0.8 1.0 1.2 1.6 Hot-Start Y

Material Fe 100% CO, S S S S Arc-Force Y
Fe 80% Ar 20%CO, S/P S/P S/P S/P Anti-Sticking Y
Ss 98%Ar 2%CO, - S/P S/P S/P
Al 100%Ar - S/P S/P S/P TIG DC
CuAl 100%Ar S/P S/P S/P S/P 2/4 Step Y
AlSi 100%Ar S/P S/P S/P S/P Spot welding Y
AlMg  100%Ar S/P S/P S/P S/P LIFT Start Y
CuAl 100%Ar S/P S/P S/P S/P Gas Pre-Flow time Y
Cusi 100%Ar - S/P - - Gas Post-Flow time Y

Arc dynamic Y

2/4 Step Y ARC-AIR GOUGING

Soft-Start Y Genesis 282 PME N

Crater-filler Y Genesis 352 PME Y

Burn-back Y Genesis 503 PME Y

Gas Post-Flow time Y

Gas Flow test Y LEGEND

Wire Drive test Y

Push-Pull optional Y = available function N = not available function S = Short-Spray Arc

RC 07 remote control unit Y P = Pulsed-Spray Arc



Genesis 282/352/503 PME: tfi Urovné
vykonu spliujici veskeré potfeby v oboru
lehkého i téZkého strojirenstvi .

Tyto generatory se vyznacuji dokonalym
zapalenim , snadnym nastavovanim a Siro-
kymi moznostmi uziti.

Pulsni MIG omezuje rozstfik taveného
materidlu béhem svarovani na minimum
a tim snizuje dobu nasledné prace se
svafovanym kusem, tj. pfindsi dsporu cel-
kovych nakladl na svafovani; je zarukou
mensiho mnozstvi deformaci a produkce
svarovaciho dymu.

Pfi vyrobé téchto generatorl je pouzito
kvalitnich materialt , zafizeni je celé z
hliniku a polykarbonatu, a tedy maximalné
odolné vi¢i korozi a narazam.

Zdroj instalovany na voziku GT 23 umoziiuje prepravu svarovaciho systému a ocelové ldhve
se stlacenym plynem , ¢imz se obé zafizeni méni na jediny pfistroj thledného vzhledu.
Chladici jednotka WU 21 slouzi k chlazeni hofaku a umoZziuje pouzivat hofdky rozmérové

mensi a snadnéji manipulovatelné pfi soucasné vyssi vykonnosti.

Podwozie GT 23 utatwia transportowanie systemu spawalniczego i butli z gazem, integrujac
je w jedna zorganizowana catosc.

Uktad chtodzenia WU 21 chtodzi uchwyt spawalniczy, pozwalajac na korzystanie z fatwiej-
szych w obstudze i wydajniejszych uchwytéw chtodzonych ptynem.

Tenexka ans soinpamMuTtens GT 23 ynpolwaet TPaAHCMOPTUPOBKY BbIMPAMUTENS U Fa30BOrO
6annoHa, obbeaunHss 610KM B e ANHYIO CUCTEMY.

Bnok oxnaxaeHns WU 21 noABoAUT OXAXKAAIOLLYI0 XUAKOCTb K FOpesiKe.

OTO MO3BOJIAET UCMONbL30BATL FOPENKK «easier-to-handle» u gocTuraTh NPeKpacHbIX pesynb—

TAaTOB CBAPKMU.

Externi dalkové ovladani: MMA, TIG DC
Reczny uktad zdalnego sterowania: MMA, TIG DC

PyyHOe yCTPOMCTBO ANCTAHLMOHHOIO YNpaB/ieHna: pyyHas Ayrosas cBapka
MMA, aproHozyroBas cBapka Ha noctosHHoMm Toke TIG DC

RC 07

Genesis 282/352/503 PME: trzy pozio-
my mocy pozwalajace sprosta¢ wszelkim
wymaganiom lekkich i ciezkich prac kon-
strukcyjnych. Urzadzenia sa tatwe w ob-
studze, zapewniaja idealne zajarzenie za
kazdym razem i nadaja sie do wszystkich
zastosowan. Spawanie pradem pulsuja-
cym MIG pozwala ograniczy¢ ilos¢ od-
pryskow do minimum, co oznacza skréo-
cenie czasu obrobki materiatu, a tym
samym zmniejszenie facznych kosztéw.

Dodatkowo ograniczane sa znieksztatcenia
materiatu i ilo$¢ oparéw spawalniczych.

Zrédta pradu sa w catosci wykonane z
najlepszych materiatéw, a wykorzystanie
aluminium i poliweglanu zapewnia zwiek-

Genesis 282/352/503 PME: Tpun ypoBHA
MOLLHOCTU A1 AOCTMKEHUA NMPEKPACHbIX
pe3ynbTaToB NPV CBapKe NErkux u Taxe-
JIbIX KOHCTPYKLMIA.

OTun BbINpAMUTENN 0becrneynBatoT npekpac—
HO€ Hayasio CBapKM M NPOCTOTY YCTaHOBOK.
MoAXoAAT AN BbINOAHEHMA N06bIX onepa-
uMin. PeXuMm nonyaBTOMaTMYEeCKOW UM-
Ny/NbCHOWM CBapPKMW MO3BOJISET YMEHbLUUTH
pa3bpbi3rmBaHue MeTassla BO Bpems
CBapKu, cokpawaetr pabouee Bpewms, a,
Cnef0BaTebHO, W 3aTpaThl.

Mpu UM3roToBNEHUM 3TUX BbLINPAMUTENEN
6bI1M MCNONB30BAHbI TONILKO CaMble Nyy-
wne matepuanbl, Takne Kak alloMUHUNA U
nonvkapboHar.

OTo obecneynBaeT HaAexHyl 3awuTy OT
[leICTBUA KOPPO3WM W CUJIOBBIX BO3JENC—
TBMI Ha annapart.

szona odpornos¢ na korozje i uszkodzenia
mechaniczne.

WF 104

Jednotka posuvu dratu WF 104 je oddélend od generatoru, snadno vyjimatelnd a premistitelna.
Manipulaci lze dédle usnadnit nasazenim 4 pojezdovych kolecek. Je vybavena prevodovym
motorem se 4 kladkami s fizenim otacek pomoci optického snimace. Zafizeni je vyrobeno
z inovacénich materiald, které jej zcela izoluji od zbyvajici konstrukce.

WF 104 je takto zarukou maximalné presné regulace podavani svafovaciho dratu v libovolnych
provoznich podminkdch. Pratok vzduchu je usmérfiovan tak, aby se optimalizovalo chlazeni
dualezitych &asti.

Podajnik drutu WF 104 jest osobnym, tatwym w odtaczeniu i przenoszeniu urzadzeniem,
a po zamontowaniu czterech koétek jego transport staje sie jeszcze tatwiejszy. Podajnik WF
104 jest wyposazony w silnik z 4-rolkowym mechanizmem podajacym sterowany za pomo-
ca regulatora optycznego, a howoczesne materiaty zapewniaja catkowita izolacje od reszty
systemu. Urzadzenie gwarantuje maksymalna precyzje podawania drutu spawalniczego w
kazdych warunkach pracy. Przeptyw powietrza jest kierowany tak, by zapewni¢ optymalne
chtodzenie nagrzewajacych sie podzespotow.

MepeHocHoM 6nok noaaun npoeosiokn WF 104 nerko cHuMathb 1 nepemewats. as ynpouieHus
TPAHCMOPTUPOBKU, K BNOKY MOXHO NpPUCOeAuHUTL 4 Konecuka. bnok wnmeet motop u 4
poNnKa, KoTopble YNPaBAfsOTCA NPV MOMOLLM ONTUYECKOro KoAepa. bnok BbiNosHeH U3 cambix
HOBbIX MaTepuanoB, KOTOPble 06eCneynBatloT MNOSHYIO U30NALMI0 BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB.
WF 104 obecneymBaeT MaKCMManbHY TOYHOCTb yNpaB/ieHns nNogayei NPpoBoIOKY Npu nobbix
ycnoBuax. BosaywHoe oxnaxaeHue obecrneymBaeT ONTMMaNbHOE OXNAXAEHWE BHYTPEHHUX
KOMMOHEHTOB annapara.

Pritok vzduchu je veden tak, aby dochdzelo k optimalizaci chlazeni pfislusnych ¢asti.
Przeptyw powietrza jest kierowany tak, by zapewni¢ optymalne chtodzenie nagrzewajacych sie podzespotow.

CucTema nopaum noToka Bosayxa obecneymBaeT onTUManbHOE OXNAXAEHME YyacTeil annapara.



Vynikajici svarovani

Doskonate spawanie . BenukonenHas ceapka

S pomoci vyspélé technologie generatoru
Selco dospél vyvoj impulsniho svarovani k
rozvoji fizeni a realizace impulsniho sva-
fovani - Pulsed.

Svafovani materidlu v pulsnim rezimu
zarucuje dokonalejsi kontrolu svafovaciho
procesu a mensi tepelné zatizeni daného
materidlu.

Tento postup je vhodny zejména pfi sva-
fovani na tenkém povrchu a pfi polo-
hovém svarovani, popr. za obzvlasté
obtiznych podminek, tj. na uhlikaté oceli
¢i nerez oceli, hliniku a nizko tavitelnych
slitindch, doddvajic svarovym housenkam
mimoradné presny, esteticky povrcho-
vy vzhled (podobny tomu, ktery Ize ziskat
svafovanim metodou TIG).

Ciagta ewolucja metod spawania pradem
pulsujacym w potfaczeniu z zaawansowana
technologia zrédet pradu Selco otworzyta
droge do zaprojektowania, dopracowania i
wprowadzenia metody spawania pulsem.
Wykorzystanie pulsacji podczas spawania
daje lepsza kontrole nad procesem spawa-
nia w potaczeniu z mniejszym nagrzewa-
niem materiatu.

Metoda ta sprawdza sie szczegdlnie do-
brze w przypadku bardzo cienkich ma-
teriatow oraz spawania pozycyjnego lub
w trudnych warunkach. Mozliwe jest spa-
wanie stali weglowej i nierdzewnej, alumi-
nium oraz stopéw niskotopliwych, a spoina
wyréznia sie wyjatkowo wysoka estety-
ka, poréwnywalna z wynikami spawania
metoda TIG.

Bbicokas TexHonorus Bbinpamuteneit Selco
1 pa3BMTVE UMMYNILCHON CBAPKU NMO3BOAUIN
OCYWLeCTBNIATL CBAPKY B pexume Mnpu
UMmnynbce.

Mpu nynbcaumm obecneynBaeTcs yeTKoe
yrnpaeieHne CBAPOYHLIM MPOLECCOM ¥
COKpauleHWe TenmnaoBOM  HArpysku Ha
marepuan.

PexuM cBapkM npu [ABOWHOM MMMysbCe
ONTUMANbHO MNOAXOAUT ANA CBapKuU:
MaTepuanoB Mason TOMULMHbI, CBApPKU
NPUXBATHbIM LUIBOM, CBAPKM B OCOBEHHO
C/IOXHBIX YCIIOBUAX, CBAPKU YrIepoanCToNn
N HepXaBewuien cTanu, anloMUHUA U
HU3KOMMABALLMUXCS CMIABOB.

JlaHHBIA  pexuMm  CBAapKM  MNo3BonseT
obecneymBaTh KPACUBbIA CBAPOUYHbIN LLOB
M YeTKYI0 KPOMKY (KaK Mpu aproHoAyroBoi

cBapke).

Hlavni oblasti uziti - Gldwne zastosowania « OCHOBHble 06/1aCTU NPUMEHeHUsA
Jaderny pramysl, dopravni a letecky pramysl, zvlastni Gdrzba, lehké a téZké strojirenstvi.

Przemyst atomowy, przemyst transportowy, przemyst zbrojeniowy, przemyst lotniczy, specjalne prace konserwacyjne, lekkie i ciezkie prace konstrukcyjne

ATOMHas 3HepreTuKa, TPAHCNOPTHAA NPOMBbILLISIEHHOCTb, 060pOHHaR MPOMBbILWTEHHOCTb, aBUAKOCMUYECKAA NPOMbILWLIEHHOCTb, CNeunasibHble
PEeMOHTHblIe paGOTbI, nerkas n Taxesnasa MpPOMbIWIEHHOCTb




Jako vSechny generatory Selco, i model
Genesis 282-352-503 PME byl podroben
prisnym zkouskam zamérenych na ovéreni
jeho funkcnosti v kritickych podminkach,
odolnosti vué¢i vysokému mechanickému
namahani v souladu s nafizenimi o elek-
tromagnetické kompatibilité EN 60974-1 a
EN 60974-10.

Kvalita

Jakos¢ . KayecTtBO

UNI-EN
ISO 9001

2000

QUALITY SYSTEM
CERTIFIED

Podobnie jak wszystkie zrddta pradu Selco,
urzadzenia Genesis 282-352-503 PME sa
poddawane surowym testom majacym na
celu sprawdzenie ich funkcjonowania w
skrajnych warunkach, odpornosci na obciaze-
nia mechaniczne oraz zgodnosci z normami

emisji elektromagnetycznych EN 60974-1
i EN 60974-10.

Kak u Bce Bbinpamutenun Selco, mopens
Genesis 282-352-503 PME noaBepraetcs
CTporovt mpoueaype KOHTPONA, mpepHa-
3HAYEHHOW A8 npoBepku paboTocrnocob-
HOCTW B KPUTUYECKUX YCSIOBUAX OKPYXa-—
IoWen cpeabl, MPOYHOCTU MPU CUNBHBIX
MeXaHWYECKMX BO3AENCTBUAX M HA INEKT-
POMarHUTHY0 COBMECTUMOCTb B COOTBETC—
TBMM cO cTaHgaptamu EN 60974-1um EN
60974-10.

Zkousky kryti

Tepelné zkousky

Testy stopnia ochrony obudowy

IP-TecTbl

Testy termiczne

Tennosble TeCTbl

Razové zkousky
Testy wytrzymatosciowe
TecTbl Ha yAapHble Harpy3Kku

Zkouska tahu
Testy wytrzymatosci strukturalnej
TecTbl Ha pacTaxeHune

Zkouska stability
Testy stabilnosci
UcnbiTanma Ha cTabunbHOCTb

Zkousky elektromagnetického vyzarovani

Testy zgodnosci elektromagnetycznej

TecTbl Ha 31eKTPOMarHUTHYO
COBMeCTUMOCTb



Genesis 282 PME 352 PME 503 PME
D> 50/60 Hz 3x400 V 3x400 V 3x400 V
= 25A 30 A 40 A
P 14,5 KVA 19,0 KVA 29,8 KVA
10,0 Kw 13,7 Kw 23,0 Kw
40°C 50% - - 500 A
X% 40°C 60% 280 A 350 A 460 A
40°C  100% 220 A 270 A 400 A
25°C 100% 280 A 350 A 500 A
P.F. 0,69 0,72 0,77
I2 6-280 A 6-350 A 6-500 A
Uo 81V 81V 79V
IP 23S 23S 23S
iy 620x280x500 mm 620x280x500 mm 620x280x500 mm
AKg 34,0 Kg 34,0 Kg 42,0 Kg
P 120 W
chm/mam 1.0-22.0 m/min
(¢ 200/300 mm
% 4+
1,0/1,2 mm +
0,8-1,6 mm +
Lroen A 0,8-1,6 mm +
Z 1,2-2,4mm +
P +
1% +
-IT N
& +
P 23S
o 600x200x440 mm
AKg 18,0 Kg
D> 50/60 Hz 1x400 V
P 0,8 Kw
() 6,01.
IP 235
o 660x250x280 mm
AKg 16,0 Kg

+ = Standardni / Standard / CranaapTsie ycranoskm

A= Hlinik /

/A

+ = Volitelné / Opgja / ononnutensHsie ycraHoskm
Z= Trubickovy drit / iowy / Il

Z divodu neustélého vyzkumu a vyvoje mohou byt nékterd technicka data zménéna.
Ze wzgledu na nieustanne prace badawcze i rozwojowe podane parametry moga ulec zmianie.

Henpekpauwatoumecs pa3paboTki Halwero oTaena UCCIeL0BavHIA W Pa3BUTUA MOAPA3YMEBAIOT, YTO MPEACTABNEHHbIE AaHHbIE
MoryT 6bITb U3MEHEHbI.

EN60974-1 @ c €
EN60974-10

selco
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35010 Onara di Tombolo
(Padova) ITALIA

Tel. + 39 049 9413111
Fax + 39 049 9413311
E-mail: selco@selcoweld.com
www.selcoweld.com
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