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Kemppi Pro Evolution

— inteligentny sprzet dla profesjonalistow

Korzysci

Jedno urzadzenie do wielu zadan
— Duzy wybdr paneli sterowania
— MIG/MAG, MIG Puls, TIG i MMA

Rozlegte pole zastosowan
— (zytelne i proste w uzyciu panele sterowania
— Szeroki wachlarz programdw synergicznych

Zwiekszona wydajnos¢ i jakos¢
— tatwe spawanie i mozliwos¢ przechowywania parametrow
— Monitorowanie parametréw za pomoca Kemppi Pro Weld Data

Gtdwne zastosowania

Duze i $rednie zakfady metalowe
Budowa statkow i konstrukcji morskich
Przemyst chemiczny i przetworczy
Wytwdrnie konstrukgji stalowych
Przemyst samochodowy

Spawanie zrobotyzowane

S KEMPPI

The Joy of Welding

H Kemppi Pro Evolution stanowi rodzine urzadzen
modutowych w sktad, ktérej wchodza wzajemnie kompatybilne i
wielozadaniowe elementy, dajace sie ze soba taczyé w optymalne
zestawy, odpowiednie do stosowania w rozmaitych warunkach.

Nie trzeba kupowa¢ oddzielnych spawarek do wykonywania
réznych zadan, poniewaz korzystajac z elementéw Kemppi

Pro Evolution mozna stworzy¢ ponad 100 réznych kombinacji
przeznaczonych do spawania MIG/MAG, TIG i MMA. Szeroka gama
mozliwosci pozwala komponowa¢ odpowiednie zestawy nawet
wowczas, gdy materiaty, procesy spawalnicze oraz aktualne
potrzeby sa silnie zréznicowane.

Szeroka gama sprzetu

Trzonem rodziny Kemppi Pro Evolution sa trzy Zrodta zasilajace
Pro3200, Pro4200 i Pro5200. Ponadto naleza do niej podajniki
drutu MIG/MAG, przystawka TIG, chtodnice ptynu, panele
sterowania, zdalne sterowania i podwozia.

Wygoda sterowania cyfrowego

Kemppi Pro Evolution jest urzadzeniem sterowanym
cyfrowo, a sygnaty sg przesytane lekkim kablem taczacym zrédto
zasilania z podajnikiem drutu. Lekki kabel sprawia, ze podajnik
jest wygodniejszy do przenoszenia, dzieki czemu praca staje sie
wygodniejsza i doktadniejsza nawet wéwczas, gdy mamy do
czynienia z duzymi odlegtosciami.

Wydajno$¢ spawania

Nawet mniejsze zrédta s3 zadziwiajaco skuteczne i zdolne
dostarczac¢ duza moc réwniez wtedy, gdy stosowane sg kable
potaczeniowe o znacznej dtugosci. Zwieksza to zasieg dziatania i
jest szczegdlnie przydatne nie tylko w stoczniach, ale réwniez w
warsztatach.



Elastycznosc
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Pro Evolution; najbardziej uniwersalny system spawalniczy, jaki
kiedykolwiek powstat.

Zdolnos¢ adaptadji

Mocna pozycja urzadzen Kemppi Pro Evolution wynika z faktu
dysponowania przez nie duza moca oraz z wyjatkowej zdolnosci
do adaptacji, mobilnosci i fatwosci sterowania. Bezbtednie
pasujace do siebie elementy i akcesoria systemu umozliwiaja
zbudowanie zestawu spawalniczego. optymalnego do kazdych
warunkow pracy i aplikacji nawet, jesli spawanie wymaga zmian w
trakcie trwania cyklu produkcyjnego.

Niebywata elastycznosc¢ i zdolnos¢ adaptacji w potaczeniu z
ogromng mocy, czyni Kemppi Pro Evolution urzagdzeniem o
wyjatkowej wydajnosci w obliczu wielu réznych zastosowan.

Sprzet ten moze by¢ réwnie dobrze uzywany w bezposredniej
bliskosci miejsca pracy, jak i w trudnych warunkach stoczniowych,
gdzie stosowane sg kable posrednie o dlugosci dochodzacej
nawet do 50 metréw.

tatwe sterowanie i monitorowanie danych

Wszechstronne panele sterowania pozwalajg precyzyjnie
sterowac catym systemem Kemppi Pro Evolution. Panele
sterowania zawierajg szereg funkgcji oszczedzajacych czas

i przyspieszajacych wykonywanie robét spawalniczych.
Zwiekszenie wydajnosci pracy jest réwniez mozliwe dzieki
monitorowaniu parametréw spawania.

Dokfadna kontrola procesu oznacza réwniez wysokg jakos¢
spoin, a wiec w rezultacie mniej szlifowania i innych prac

wykornczeniowych. To czyni prace spawacza wydajniejszg i
bardziej opfacalna.




Elementy sterowania
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B Panele sg centralnymi jednostkami sterowania i pamieci
systemu Kemppi Pro Evolution. Ich wszechstronne i umozliwiajace
dokfadne dziatanie funkcje sprawiaja, ze praca przebiega bez
zaktocen, a jakos¢ wykonywanych spoin jest bardzo wysoka.

Monitorowanie danych: Zestaw spawalniczy moze by¢
podtaczony do komputera w celu obserwowania i analizy za
pomoca oprogramowania Pro Weld Data takich parametréw
spawania, jak np.: szybko$¢ podawania drutu, prad spawania,
ciepto wprowadzane w spoing, energia liniowa, itd. Dane z
komputera mozna przesyta¢ bezprzewodowo w celu dokonania
scentralizowanej analizy procesu spawania i jego wydajnosci.

Podajniki drutu

B Podajniki drutu serii Kemppi Pro Evolution s3 niezawodnymi
urzadzeniami o wielu uzytecznych cechach przyspieszajacych
spawanie i zwiekszajacych jego wydajnosc.

Cztero-rolkowy naped zapewnia niezaktécone podawanie

drutu kazdego rodzaju. Samoczynne wprowadzanie drutu
znacznie usprawnia wymiane szpuli. Dzieki panelom sterowania
przeznaczonym do stosowania w podajnikach Kemppi Pro
Evolution, tatwo jest uaktywni¢ inne oszczedzajace czas funkgcje.

Specjalne cechy réznych paneli sterowania pozwalajg nada¢
podajnikowi drutu wtasnosci najkorzystniejsze dla okreslonego
zadania.

Zrédta zasilania

B Sterowane cyfrowo, wydajne zrédta zasilania stanowia
podstawe rodziny urzadzen Kemppi Pro Evolution. Te
wielofunkcyjne, inwertorowe zrodta zasilajgce nadaja sie
znakomicie do spawania MIG/MAG, TIG i MMA. Znajduja

swoje zastosowanie zaréwno w spawaniu recznym, jak i
automatycznym.

Wszystkie zrodta Kemppi Pro Evolution sg mate i lekkie, a
jednoczesnie wyjatkowo wydajne i posiadajg duza obcigzalnos¢.
Cyfrowe sterowanie i wszechstronne funkcje zapewniajg wysoka
jakos¢ spoin.

Chtodnice

B Chtodzenie uchwytéw spawalniczych odbywa sie za
pomoca urzadzen Procool 10 albo Procool 30. Sterowane
mikroprocesorami chtodnice uchwytéw MIG i TIG zostaty
skonstruowane z mysla o wymagajacych zastosowaniach
profesjonalnych. Urzadzenia Procool 30 i Procool 10 pasuja
odpowiednio do podwozi P40 i P30W.



Panele do podajnikdéw drutu ProMig

Panel sterowania M(
- Sterowanie natezeniem pradu .
+ Wybo6r metody spawania
+ Zadawanie dynamiki MMA/MIG

Panel sterowania ML

Sterowanie synergicznym i pulsacyjnym .
spawaniem MIG .
Sterowanie parametrami spawania

Panel sterowania MXE

MIG Puls / podwdjny MIG Puls
MMA, MIG/MAG, synergia i
spawanie MIG Puls

« Przechowywanie parametréw spawania + Wybor metody spawania « Testgazu
+ Wyswietlanie parametréw spawania + Zadawanie dynamiki MMA/MIG + Kanaty pamieci
« Testgazu + Wyswietlanie parametréw spawania + Opcje startu i ustawienia uzytkownika
« Testgazu
Dane techniczne
Podajniki drutu ProMig 100 200 300 501, 501L 51 530
Napiecie pracy 50V DC 50V DC 50V DC 50V DC 50V DC 50V DC
Moc znamionowa 100W 100W 00w
Drut elektrodowy @ Fe,Ss 0,6...1,6 mm 0,6...1,6 mm 0,6...1,6 mm 0,6...1,6 mm 0,6...1,6 mm 0,6...1,6 mm
Drut rdzeniowy 0,8...2,0 mm 0,8...1,6 mm 0,8...2,0mm 0,8...2,0mm 0,8...2,0 mm 0,8...2,0 mm
Al 1,0...24mm 1,0...1,6 mm 1,0...2,4 mm 1,0...2,4mm 1,0...24 mm 1,0...24 mm
Wymiary zewnetrzne DxSxW 575x185x200mm 500x230x315mm 600x225x415mm 620x230x480 mm 620x230x670 mm 640 x 230 x430 mm
Masa 89kg 13 kg 17 kg 22 kg 25 kg 21 kg
Kemppi Pro Evolution - Zzrédfa zasilania 3200/3200 MVU 4200/ 4200 MVU 5200/ 5200 MVU
Napiecie zasilania 3~50/60 Hz 400V -15%...4+20% 400V -15%...+20% 400V -15%...4+20%
Napiecia zasilania, MVU 3~50/60 Hz 400V -15%...+20% 400V -15%...+20% 400V -15%...4+20%
230V -10%...+10% 230V -10%...+10% 230V -10%...+10%
Kabel zasilajacy / zabezpieczenie zwtoczne 4x65-5m/25A 4x65-5m/35A 4x65-5m/35A
Kabel zasilajacy / zabezpieczenie zwtoczne, MVU 4x65-5m/35A 4x10S-5m/50A 4x10S-5m/63A
Obcigzalnos¢ dla 40 °C 70% - 420 A /19,7 kVA 520 A/ 26,6 kVA
100% 320A/13,3kVA 400 A/ 18,6 kVA 440 A /20 kVA
Wspotczynnik mocy dla pradu maks 0.93 0.93 0.93
Zakres napiecia spawania MMA 10A...320A 10A...420A 10A...520A
TIG 5A...320A 5A...420A 5A...520A
MIG 12V...37V 12V...39V 12V...42V
Wymiary zewnetrzne DxSxW 530x230x520 mm 530x230x520 mm 530 x230x 520 mm
Wymiary zewnetrzne, MVU DxSxW 530x230x630 mm 530x230x 630 mm 530x230x 630 mm
Masa 37kg/MVU 45 kg 41 kg /MVU 49 kg 48 kg / MVU 56 kg
Chtodnice Procool 10 Procool 30
Napigcie pracy 50V DC 50V DC
Moc pobierana 100% 120W 120 W
Cisnienie maksymalne 400 kPa 400 kPa
Zalecany ptyn chtodzacy 20% - 40% etanol/woda 20% - 40% etanol/woda
Pojemnos¢ zbiornika 31 31
Wymiary zewnetrzne DxSxW 450x 190 x420 mm 610x 230 x 290 mm
Masa 16 kg 12,5 kg




| Spawanie TIG

tatwe spawanie TIG za pomocga Protig 410

B Kemppi Pro Evolution Protig 410 jest przystawka TIG, ktéra
zapewnia doskonate zajarzenie stabilnego tuku. Wszechstronne panele
sterowania pozwalajg wybrac potrzebne funkcje, w tym réwniez
umozliwiajg przechowywanie parametréw spawania. Przystawke
mozna posadowi¢ na zrédle zasilania lub przenosic jg z miejsca na
miejsce w ochronnej ramie.

Dane techniczne ProTig 410

Napigcie pracy 50V DC
Obcigzalnos¢ dla 40 °C 60% 400A

100% 310A
Wymiary DxSxW 615x260x400 mm
Masa 17 kg

Dane techniczne zrédet zasilania sg podane na poprzedniej stronie
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Panel sterowania TL Panel sterowania TX
+ Kontrola i wy$wietlanie parametréw spawania + Kontrola i wyswietlanie parametréw spawania
+ Zajarzenie iskrowe/kontaktowe + Spawanie ciaggte/punktowe/impulsowe
+ Wybér metody spawania MMA/TIG + Funkcja Minilog
+ Przywotywanie ostatnio uzywanych + 2Takt /4 Takt
parametréw + Programowanie i przechowywanie parametréw
spawania

» Funkcja uczenia

| Spawanie MMA

M Zrédta zasilajace Kemppi Pro Evolution s3 wielozadaniowymi
urzadzeniami wytwarzajacymi prad staty odpowiedni do
spawania MMA. Pozwalaja one na stosowanie wszystkich
gatunkow elektrod otulonych, w tym celulozowych.

Podczas normalnego spawania MMA zrédto stabilizuje prad
niezaleznie od dtugosci tuku elektrycznego.

Panel sterowania PL

Panele sterowania spawaniem MMA posiadaja wiele uzytecznych
. L . L. - Sterowanie pradem spawania
funkgji, takich jak goracy start, zadawanie dynamiki tuku oraz . Sterowanie dynamika

funkcje zapobiegajaca przyklejaniu elektrody. + Wyswietlanie parametréw spawania

Panel sterowania PX

« Sterowanie pragdem spawania

« Szczepianie / spawanie MMA / ztobienie
elektro-powietrzne

« Zadawanie impulsu hot start / dynamika MMA

« Wyswietlanie parametréw spawania

- The Joy of Welding



m ProMig

Podajniki drutu

ProMig 501

ProMig 501L (lewy)

ProMig 511 z wahliwym ramieniem
ProMig 530

ProMig 100 podajnik posredni
ProMig 100B wersja specjalna
ProMig 200

ProMig 300

Panele sterowania

mcC

ML

MXE

Synchronizator

Prosync 50 / ProMig 100 push-pull
Zdalne sterowanie

R 20 (2 pokretto)

RMT 10, sterowanie do uchwytu MIG

C100T, bezprzewodowe
Zewnetrzne miernik
PMU 10
Kable

Kable masy i spawalnicze: na zaméwienie

Podwozia

P30W

P40

P 500 (dla ProMig 501)
Gniazda do uchwytéw
GH 20

GH 30

Haki do zawieszania
dla ProMig 501

dla ProMig 530

Kable posrednie dla ProMig 501, 511, 530

Weze wodne (ProMig 511; 1,6 m)

Weze wodne (ProMig 501/530; 1,0 m)

70-5-WH,
70-10-GH
70-10-WH
70-15-GH
70-15-WH

Kable posrednie dla ProMig 100

50-15-GH
50-25-GH
70-15-WH
70-25-WH

Kable posrednie dla ProMig 200, 300

70-15-GH
70-20-GH
70-15-WH
70-20-WH

System monitorowania Pro Weld Data

6232501

6232505
6232511

6232530
6236305
6236306
6231520
6231530

6263501
6263502
6263504

6263121

6185419
6185475
6185412

6265010

6185262
6185264
6185265

6256020
6256030

3135870
4298180

4269330
4269340
6260312
6260313
6260314
6260315
6260316

6260211

6260213
6260225
6260227

6260325
6260327
6260335
6260337
6265003

Informacje do zamowienia

Spawanie TIG m

Przystawka Protig 410 6271262
Panele sterowania

Panel sterowania TL 6271265
Panel sterowania TX 6271266

Zdalne sterowanie

R 10 (1 pokretto) 6185409
R 10F, pedat 6185406
R 10F, kabel przedtuzajacy 10 m 6185482
Podwozia

P30W 6185262
P40 6185264
P40L 6185264L

Kable posrednie

50-1-G 6271906
50-1-W 6271907
50-10-GH 6271913
50-10-WH 6271914
Kable

Kable masy i spawalnicze: na zaméwienie

Spawanie MMA m
Panele sterowania
Panel sterowania PL 6185801
Panel sterowania PX 6185802
Zdalne sterowanie
R 10 (1 pokretto) 6185409
Podwozie
T10 6185231
Kable
Przedtuzacz do zdalnego sterowania PRO, 10 m 6185481

Kable masy i spawalnicze: na zaméwienie

Zrodta zasilajgce

Kemppi Pro Evolution 3200 6131320
Kemppi Pro Evolution 4200 6131420
Kemppi Pro Evolution 5200 6131520
Kemppi Pro Evolution 3200 MVU 613132003
Kemppi Pro Evolution 4200 MVU 613142003
Kemppi Pro Evolution 5200 MVU 613152003

Chtodnice ptynu

Procool 10 6262012
Procool 30 6262016

Wiecej informacji o automatyzacji proceséw spawania pod
adresem http://www.kemppi.com.
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...Around the World.

Kemppi Oy - uznany na swiecie lider w dziedzinie spawania ftukowego

M Rodzinna firma Kemppi od chwili zatozenia w roku 1949  Kemppi jest pionierem od poczatku swego istnienia w
znajduje sie w czotdwce producentédw urzadzen do spawania dziedzinie budowy urzadzen do spawania i nadal przewodzi
tukowego. Doskonata jako$¢, wiedza techniczna i duch w zakresie rozwoju techniki i nowatorskich ustug w zakresie
przedsiebiorczosci wprowadzity Kemppi na swiatowe. rynki. spawalnictwa.

Firma o globalnym charakterze ma swojg siedzibe w Lahti w

Finlandii.
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